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* Montaz Saver Profili w szczelinie - instrukcja ,krok po kroku e
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 MATERIALY e




Zaprawy Saver Powder HS 1.S

L

" sktadnik 1 w proszku

~Saver Profile kotwy i prety

L




Saver Profile

Opis techniczny

Saver Profile - specyficznie skrecone prety o ksztalcie srubowym wykonane ze stali nierdzewnej
w gatunku 1.4301 lub 1.4401 zgodnie z normg DIN EN 10088 czes¢ 3 (1995). Oznaczenie wg norm AISI:
304 lub 316. Podczas produkcji materiat jest dwukrotnie walcowany na zimno w taki sposéb, ze z przekroju
okragtego otrzymuje sie ksztalt zblizony do ptaskownika, ktéry nastepnie poddany zostaje procesowi
skrecania. W wyniku takiej obrobki uzyskuje sie produkt, ktérego wytrzymato$¢ na rozcigganie wzrasta
ponad dwukrotnie w stosunku do wytrzymatosci materiatu wsadowego. Wykonane w ten sposob srubowe
prety z uwagi na ich ksztatt i uzyskane, nowe charakterystyki stali, przewyzszajg alternatywne, standardowe
materiaty stosowane do napraw konstrukcji budowlanych.

Saver Profile sg oferowane w pieciu podstawowych rodzajach — o $rednicach: 3 ;4,5 ;6 ; 8 i 10 mm. Ich
standardowa dtugos¢ handlowa wynosi 10 m. W zaleznosci od typu i rodzaju koncéwek rozroznia sie profile
— bez grotéw (ciegna i kotwy przewidziane do montazu w szczelinach i otworach) oraz z jednym Ilub
dwoma grotami (kotwy).

Oznaczenia producenta — w zaleznosci od sposobu zastosowania, wyroby podzielone sg na trzy grupy:
Saver Profile —prety i kotwy » 3;4,5:6; 8 i 10 mm bez grotow,
Saver Plus —kotwy » 6, 8110 mm z jednym grotem,

Saver Extra — kotwy » 6, 8 mm z dwoma grotami.

Nieroztgcznym elementem Brutt Technologies stuzgcym do montazu Saver Profili jest zaprawa:

Saver Powder S lub HS




Saver Powder

Opis techniczny

Saver Powder - zaprawa na bazie cementu. Opakowanie — plastikowe wiaderko zawierajgce
2 foliowe woreczki z suchym proszkiem i 2 pojemniki z ptynem. Opakowanie pozwala na
jednorazowe przygotowanie 3 lub 6 litrow gotowej zaprawy. Niski poziom ptynu w zaprawie bardzo
dobrze wptywa na wiasnosci tixotropowe mieszanki, ktéra dzieki temu szybko osigga wymagane
parametry wytrzymatosciowe. Zaprawa zostata opracowana specjalnie pod katem wykonywania
napraw konstrukcji budowlanych w ramach Brutt Technologies

Oznaczenia producenta — z uwagi na wytrzymatos¢ i zastosowanie, producent rozroznia trzy
rodzaje zapraw:

Saver Powder S  — do muréw z cegty i mieszanych. Wytrzymatos$¢ 27,5 MPa

Saver Powder HS — do budynkdéw z elementow prefabrykowanych, konstrukcji betonowych
I kamiennych. Wytrzymatos¢ 38 lub 60 MPa

Saver Powder SR — zaprawa zaprojektowana do stosowania w srodowiskach agresywnych
(np. dziatanie soli, chemia przemystowa). Wytrzymatos¢ 33 MPa
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« PODSTAWOWE NARZEDZIA »




Reczne bruzdownice
spetniaj qce kryteria:
gteboko $¢ frezowania do 35
lub do 65 mm (w zale znosci
od planowanej gt eboko sci
szczelin, szeroko s¢€ do
20 mm, z tarczami
dostosowanymi
do ci ecia (frezowania)
obrabianych materiatow

Pistolet iniekcyjny do zapraw
z ko Acowkami

Reczne wiertarki udarowe z kompletem wiertet
o srednicach do 0O 16 mm i dlugo sciach dopasowanych
do wymogdw projektu

Urzadzenia umo zliwiaj gce ptukanie bruzd i otworow
wod g, przeno $ne spr ezarki z osprz etem

Narzedzia pomocnicze: p edzle, szpachelki, mieszadta
do zapraw, poziomice, pobijaki, mtotki, kliny drewn lane,
srubokr ety, przebijaki, itp.

Odkurzacz przemystowy
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« MONTAZ 1 SAVER PROFILU W SZCZELINIE e




1. Zgodnie z wytycznymi projektu zaznaczy € na scianie miejsca frezowania szczelin
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2. Przy pomocy bruzdownicy z wika  $ciwymi dla
obrabianego materiatu tarczami podt gczonej do
odkurzacza przemystowego wyfrezowa € szczeliny

0 parametrach zgodnych z projektem.
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3. Wyréwna € wewn etrzn g sciank e szczeliny z pozostato $ci po frezowaniu korzystaj gc z przecinaka i mtotka
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4. Przed monta zem Saver Profili szczeliny wyczy $ci€ z pytu przy pomocy odkurzacza lub spr  ezonego powietrza.




Wyfrezowana szczelina oczyszczona powietrzem i przy ~ gotowana do monta zu Saver Profilu
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5. Wyczyszczone powietrzem szczeliny przeptuka € biezacq wod g z weza, hydronetki lub u zywaj ac zwyklej
plastikowej butelki po napojach typu PET z otworem w nakr etce. Czynno $¢€ powtérzy € bezpo srednio przed aplikacj a
pierwszej warstwy zaprawy do szczeliny.

Przed rozpocz eciem aplikacji zaprawy do szczelin przygotowa € Saver Profile o odpowiednich diugo  $ciach



6. Przygotowa ¢ zapraw e Saver Powder

Ogoblne zasady przygotowania i stosowania zaprawy

zaprawa jest dwusktadnikowa - proporcje poszczegolnych sktadnikow (proszku i mlecznego
ptynu) dobrane sg ,na gotowo” przez producenta,

porcje zaprawy mieszaé w plastikowych wiadrach przy uzyciu mieszadta do zapraw
zainstalowanego do wiertarki elektrycznej,

predkosc obrotowa wiertarki nie powinna przekraczac¢ 600 obr/min,

jednorazowo przygotowywac
takg ilos¢ zaprawy, aby
mozna jg byto zuzyc¢

w przeciggu okoto 20 do 30
minut (potowa zawartosci
kompletu opakowania
przygotowana przez
producenta - 1 ptyn + 1
proszek),

1l bezwzgl ednie zabronione jest stosowanie  dodatkéw do zaprawy nie dostarczonych
w zestawie przez producenta (piasek, plastyfikatory , itp.).



7. Uzywaj ac szpachelki napetni ¢ zapraw g Saver Powder tub e pistoletu iniekcyjnego
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8. Przy pomocy pistoletu iniekcyjnego z odpowiedni a koncowk g szczelin @ wypetni € pierwsz g warstw g zaprawy
Saver Powder - ,watek” zaprawy o  srednicy okoto 1 cm. Zapraw € pompowa ¢ podobnie jak aplikuje si e masy
silikonowe lub akrylowe w tubach
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9. Do wypetnionej zapraw g szczeliny wio zy¢€ wcze sniej przygotowany Saver Profil




10. Saver Profil przy pomocy szpachelki, pr  eta lub listewki wcisn g€ do szczeliny zatapiaj ac go w zaprawie.

W przypadku dtugich profili dodatkowo na okoto 30 m inut ustabilizowa ¢ profil w szczelinie przy pomocy klinbw
drewnianych



. Uzywaj ac szpachelki do spoinowania wst epnie zatopi € Saver Profil w zaprawie




12. Wypetni € szczelin @ drug g warstw g zaprawy Saver Powder - kolejny ,watek” o srednicy okoto 1 cm



13. Zapraw e wygtadzi ¢ szpachelk g do spoinowania, zwracaj ac uwag e na to, aby caty profil zatopiony zostat
w zaprawie i na jej $ciste przyleganie do scianek szczeliny



Zamontowany ,na gotowo” Saver Profil w szczelinie
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e« UWAGI KO NCOWE -




Brutt Technologies

Ogolne zasady monta zu

Montaz Saver Profili w szczelinach:
- szerokosc¢ szczelin od 12 do 14 mm dla profili 1 6 1 8 i ok. 16 mm dla profili ] 10
- minimalna gtebokos¢ szczeliny przy montazu 1 preta w konstrukcji betonowej - 15 mm
- standardowa gtebokos¢ szczeliny od 20 do 70 mm (w zaleznosci od ilosci montowanych pretow)
- min. dlugos¢ preta 1000 mm (po 500 mm z kazdej strony pekniecia)

Otwory (monta z kotew: Saver, Saver Plus | Extra z zapraw 9):
kotwa 6 mm — Srednica otworu 14 mm
kotwa 8 mm — srednica otworu 14 - 16 mm
kotwa 10 mm - $rednica otworu 16 mm

Otwory (monta z kotew ,ha sucho” - bez zaprawy):
w zaleznosci od zastosowanej srednicy kotwy - od 4 do 6 mm

Zuzycie zaprawy:

- dla 1 preta — 16 m szczeliny z 1 opakowania (faktyczny montaz 16 m profili)
- dla 2 pretow — 12 m szczeliny z 1 opakowania (faktyczny montaz 24 m profili)
- dla 3 pretow — 8 m szczeliny z 1 opakowania (faktyczny montaz 24 m profili)

- montaz w otworach — 20 m otworu z 1 opakowania
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